FABRICACION DE

MOLDES EN CAUCHO
DE SILICONA

@NICcOR .a




" I
Contenido

Normas de Seguridad.
Que es caucho silicona?
Por qué debemos copiar en caucho silicona?

Presentacion de siliconas actualmente
comercializadas por Unicor S.A.

Aplicaciones en diferentes industrias
Técnicas para Fabricacion de Moldes
Formulaciones

Taller Practico

Respuesta a Inquietudes
@NICOR -~



" J
Normas de Seguridad

Recomendaciones:
Monogafas
Careta antigases
Guantes de Nitrilo

Riesgos de salud: Las personas pueden sufrir
dermatitis, irritacion de la piel o asma por
Inhalacion, ingestidon, contacto con la piel, o

contacto con los ojos.
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Que es caucho silicona ?

Es un caucho sintético (Elastbmero) con
caracteristicas semejantes al caucho natural
vulcanizado a temperatura ambiente.
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Por qué debemos copiar en caucho
silicona?

Nos permite copiar figuras complejas con
muy buena fidelidad.

Son autodesmoldantes

Permiten sacar mayor produccion con
frecuencia

Resistentes al desgarre
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Presentacion de siliconas actualmente

comercializadas por Unicor S.A.

Dow Corning HS |l
Dow Corning 800I
Elastosil M4512
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Técnicas para
Fabricacion de Moldes

@NcoR ..



Molde en blogue de una parte

RS .
ol ] = |

Prepare una caja de madera, plastico o
metal asegurando una distancia de 1 cm.
entre el original y los laterales de la caja, asi
como también 1 cm. del punto mas alto del
original al tope de la caja.
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Molde en blogque de una parte

.+ Trabajamos los detalles del
sy modelo con un pincel y

- | silicona. Luego vertemos el
| - — -
— resto de Ila silicona vy
- |~ procedemos a dar vibracion
a la caja.
*. V4
= Despuées de 24 horas
S T -
—N procedemos a desbaratar la

— caja y desmoldamos.
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Molde en blogue en dos partes

A ———

Fabrique una caja de madera, plastico o metal
con lateral de fondo y tapa dejando una
distancia de 1 cm. entre el original y los laterales
de la caja, asi como tambien 2 cm. del punto
mas alto del modelo original al tope de la caja.

@NcoR ..



Molde en blogue en dos partes

Se envuelve en papel
aluminio o plastico, la
parte baja de la figura y
se le hace una base en
plastilina hasta la mitad.

-~ _— No olvide colocar
sistema de cierre

Se prepara la silicona,
se trabaja con pincel los

detalles y se vierte.
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Molde en blogue en dos partes

Invierta la caja vy
desarmela sin mover el
modelo del molde.

Se retira la plastilina y
nuevamente se vuelve a
armar la caja
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Molde en blogue en dos partes

£S Se aplica vaselina sobre

wﬁ?— la superficie de caucho

como desmoldante.

. Nuevamente se prepara
" silicona y se vierte la

| i Ii J segunda parte

e Se deja 24 horas, luego
se desmolda
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Molde en sistema guante

Pegamos la figura a copiar
a la base

Envolvemos el modelo en
papel aluminio o plastico y
cubrimos con una pelicula
de plastilina
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Molde en sistema guante

Se vierte el yeso o
poliuretano sobre la
plastilina

Retiramos la plastilina e
Invertimos el contramolde
de yeso
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Molde en sistema guante

Coloque la matriz y la caja
de moldeo sobre el original
y vierta el caucho silicona

ALY Luego deje 24 horas y
—R\] J—e/ luego retire el contramolde
del molde.
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Molde en sistema brocha o

pelicula

Apligue sobre el modelo una
capa fina de silicona y
catalizador con pincel. (Deje
secar 30 minutos)

Apligue sucesivamente de 3 a 5
capas
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Molde en sistema brocha o

pelicula

Deje curar por 24 horas y

fabrique un contramolde en
yeso, poliuretano o plastico
reforzado con fibra de vidrio

Retire el contramolde del molde
y luego del modelo
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Aplicaciones en las diferentes
Industrias

Reproduccion de piezas artisticas
En la construccion

En industria eléctrica y electronica
Automotriz y aeronautica

Muebles

Tampografia

Alimenticia

@NcoR ..



d

II#!

l;$!%$!



d

Inquietudes...



